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CARACTERÍSTICAS DE DISEÑO:

VÁLVULA COMPUERTA BRIDADA 

MEDIDA L D D1 D2 B Z-Ød D0 H H1 PESO (Kg)

2" 216 165 127 92 23 8-19 250 356 416 30

21/2" 241 190 149 105 26 8-22 250 395 472 33

3" 283 210 168.5 127 29 8-22 300 440 528 49

4" 305 254 200 157 32 8-22 350 500 614 73

6" 403 318 270 216 37 12-22 400 630 794 139

8" 419 381 330 270 42 12-25 500 850 1064 225

10" 457 445 387.5 324 48 16-29 600 1010 1264 343

12" 502 521 451 381 51 16-32 650 1160 1475 475

DIMENSIONES (mm)
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 CLASE 300 CF8M (316)

NOMBRE DE LA PIEZA MATERIAL CANT.

1 CUERPO ASTM A351 Gr. CF8M 1

2 BONETE ASTM A351 Gr. CF8M 1

3 VÁSTAGO ASTM 276 GR. 316 1

4 DISCO ASTM A351 Gr. CF8M 1

5 PRENSAESTORPAS ASTM A351 Gr. CF8 1

6
EMPAQUETADURA DEL

PRENSAESTOPAS
PTFE 1

7 BRIDA DE VIDRIO ASTM A351 Gr. CF8 1

8 VOLANTE ASTM A536 Gr.B65-45-12 1

9 JUNTA PTFE 1

10 PERNO/TUERCA DEL BONETE ASTM A 193 Gr. B8 / ASTM A194 Gr. 8 4-16

11
PERNO/TUERCA DEL

PRENSAESTOPAS
ASTM A 193 Gr. B8 / ASTM A194 Gr. 8 2

12 MANGA DE YUGO BRONCE 1

13 TUERCA DE VOLANTE STEEL 1

14
TUERCA DE MANGUITO DE

YUGO
SS304 1

Vástago ascendente
O.S. y horquilla, cuña flexible
Tipo de extremo: extremo de brida
Relación cara a cara: ANSI/ASME B16.5
Espesor de pared: ANSI/ASME B16.34
Presión/temperatura nominales según ASME
B16.34
Norma de prueba: API 598

LISTA DE MATERIALES

*Nota: Las dimensiones, el diseño y los materiales están sujetos a cambios sin previo aviso.


