‘@ HG A® CODO X 45° ACERO INOXIDABLE

304L SCH 40S SOLDABLE / ANSI B16.9

Material: ASTM A403 304L
Diseno: ASME / ANSI B16.9
Extremos: Soldadura a tope
Cédula: SCH 40S

REQUISITOS DE TRACCION

Limite elastico, min., ksi |Resistencia a la traccion,|
min., ksi [MPa]

304L 25[170] 70 [485]

MATERIAL

*Foto de referencia

tolerancia, % del nominal

VARIACIONES PERMITIDAS EN EL ESPESOR DE LA PARED

1/8” hasta 2 1/2” incl., todos los t/D ratios 20.0 12.5
Tamafio |  Diametro | . . Espesor 3” hasta 18” incl., t/D hasta 5% incl. 225 12.5
nominalde| exterior en nominal de la -
la tuberia S ‘::It;e(r::l-;- e 3” hasta 18” incl., t/D > 5% 15.0 12.5
(NPS) (pulg.) (pulg.)
/2" 21.3 (0.84) 16 (0.62) | 2.77 (0.109) 0.052 (tjc;ng:;esor nominal de la pared
3/4" 26.7 (1.05) 19(0.75) | 2.87 (0.113) 0.077 D = Didmetro exterior ordenado
1 33.4 (1.32) 22(0.88) | 3.38(0.133) 0.13
11/4" 42.2 (1.66) 25 (1.00) 3.56 (0.14) 0.184
11/ 48.3 (1.90) 29 (1.12) | 3.68(0.145) 1.02
2" 60.3 (2.38) 35(1.38) | 3.91(0.154) 0.683
21/2" 73.0 (2.88) 44(1.75) | 5.16 (0.203) 1.02
3" 88.9 (3.50) 51(2.00) | 5.49 (0.216) 1.41
312" 101.6 (4.00) 57 (2.25) | 5.74(0.226) 1.92
4" 114.3 (4.50) 64 (2.50) | 6.02(0.237) 3.42
5 141.3 (5.56) 79(3.12) | 6.55(0.258) 5.45
6" 168.3 (6.62) 95 (3.75) 7.11 (0.28) 10.1
8" 219.1(8.62) | 127(5.00) | 8.18(0.322) 18
10" 273.0 (10.75) | 159 (6.25) | 9.27 (0.365) 28.1
12" 323.8(12.75) | 190 (7.50) | 9.53(0.375) 35.15
14" 355.6 (14.00) | 222 (8.75) | 9.53(0.375)
16" 406.4 (16.00) | 254 (10.00) | 9.53(0.375)
18" 457.0 (18.00) | 286 (11.25) | 9.53(0.375)
20" 508.0 (20.00) | 318 (12.50) | 9.53(0.375)
22" 559.0 (22.00) | 343 (13.50) o ()
24" 610.0 (24.00) | 381 (15.00) | 9.53 (0.375)

* Los equivalentes de conversidn son aproximados. Pesos de referencia.

* Fotos y medidas referenciales. No nos responsabilizamos del uso incorrecto o la interpretacion errénea de estos datos.
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